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Datos técnicos del sello mecanico dividido 442

1. Soporte rotativo

2. Tornillo de cabeza hueca

3. Empaquetadura del soporte
4. Aro térico del gje

5. Aro térico rotativo

6. Cara rotativa

7. Cara estacionaria

8. Aro tdrico estacionario

9. Empaquetadura del prensaestopas
10. Tornillo de cabeza hueca
11. Empaquetadura de la caja
12. Pasador antirrotacion
18. LengUeta del perno
14. Resorte
15. Botén de centrado
16. Prensaestopas
17. Pernos de la caja

PATRONES DE LOS PERNOS DEL EQUIPO

Tamanos de eje: 1,625 pulg. a 4,750 pulg. (40 mm a 120 mm)

2 PERNOS 2 PERNOS

Todos los demds tamaios de eje

2 PERNOS 3 PERNOS 4 PERNOS 4 PERNOS




DATOS DIMENSIONALES (PULGADAS Y METRICO)

M N P
DI DEL SOPORTE DIM INSTALACION TAMANO
DELA CAJA NPT

PULGADAS  METRICO | PULGADAS  METRICO

TAMANO

DEL EJE

1,250 pulg. a 1,500 pulg. 0,53 13,5 0,094 2,4 1/4 de
(32 mm a 38 mm) pulg.
1,625 pulg. a 4,750 pulg. 0,53 13,5 0,094 2,4 3/8 de
(40 mm a 120 mm) pulg.
4,875 pulg. a 7,750 pulg. 1,03 26,0 0,188 4,8 1/2
(125 mm a 195 mm) pulg.

DATOS DIMENSIONALES (PULGADAS)

A B ¢ D F
TAMANO | DEDELPREN- |  DIAMETRO INTERIOR LONGITUD [PROFUNDIDAD| LONGITUD
DELEJE | SAESTOPAS DELACAJA DEL PREN- 0B

SAESTOPAS

1,250 4,94 1,86 2,10 1,48 0,17 1,78 3,20
1,375 5,02 1,94 2,38 1,48 0,17 1,78 3,28
1,500 514 2,06 2,50 1,48 0,17 1,78 3,40
1,625 5,26 2,19 2,63 1,48 0,17 1,78 3,50
1,750 539 2,31 2,75 1,48 0,17 1,78 3,63
1,875 5,51 2,44 2,88 1,48 0,17 1,78 3,75
2,000 5,64 2,56 3,00 1,48 0,17 1,78 3,94
2,125 576 2,69 312 1,48 0,17 1,78 4,06
2,250 5,88 2,81 3,25 1,48 0,17 1,78 4,19
2,375 6,01 2,94 3,37 1,48 0,17 1,78 4,31
2,500 6,13 3,06 3,75 1,48 0,17 1,78 4,57
2,625 7,77 3,35 4,25 1,84 0,26 2,24 5,44
2,750 7,77 3,35 4,25 1,84 0,26 2,24 5,44
2,875 8,02 3,60 4,50 1,84 0,26 2,24 5,66
3,000 8,02 3,60 4,50 1,84 0,26 2,24 5,66
3,125 8,27 3,85 4,75 1,84 0,26 2,24 6,00
3,250 8,27 3,85 4,75 1,84 0,26 2,24 6,00
3,375 8,51 4,10 5,00 1,84 0,26 2,24 6,16
3,500 8,51 4,10 5,00 1,84 0,26 2,24 6,16
3,625 8,77 4,35 525 1,84 0,26 2,24 6,41
3,750 8,77 4,35 5,25 1,84 0,26 2,24 6,41
3,875 9,02 4,60 5,50 1,84 0,26 2,24 6,66
4,000 9,02 4,60 5,50 1,84 0,26 2,24 6,66
4,125 9,27 4,85 575 1,84 0,26 2,24 6,91
4,250 9,27 4,85 575 1,84 0,26 2,24 6,91
4,375 9,52 5,10 6,00 1,84 0,26 2,24 7,16
4,500 9,52 510 6,00 1,84 0,26 2,24 7,16
4,625 9,77 535 6,25 1,84 0,26 2,24 74
4,750 9,77 535 6,25 1,84 0,26 2,24 7,41
4,875 11,28 5,87 7,00 291 0,29 3,45 =
5,000 11,28 5,99 7,00 2,91 0,29 3,45 -
5125 11,53 6,12 7,25 291 0,29 3,45 =
5,250 11,53 6,24 7,25 2,91 0,29 3,45 -
5,375 11,78 6,37 7,50 291 0,29 3,45 =
5,500 11,78 6,49 7,50 2,91 0,29 3,45 -
5,625 12,03 6,62 7,75 291 0,29 3,45 =
5,750 12,03 6,74 7,75 2,91 0,29 3,45 -
5,875 12,28 6,87 8,00 291 0,29 3,45 =
6,000 12,28 6,99 8,00 2,91 0,29 3,45 -
6,125 12,53 7,12 8,25 291 0,29 3,45 =
6,250 12,53 7,24 8,25 2,91 0,29 3,45 -
6,375 12,78 7,37 8,50 291 0,29 3,45 =
6,500 12,78 7,49 8,50 2,91 0,29 3,45 -
6,625 13,03 7,62 8,75 291 0,29 3,45 =
6,750 13,03 7,74 8,75 2,91 0,29 3,45 -
6,875 13,28 7,87 9,00 291 0,29 3,45 =
7,000 13,28 7,99 9,00 2,91 0,29 3,45 -
7,125 13,53 8,12 9,25 291 0,29 3,45 =
7,250 13,53 8,24 9,25 2,91 0,29 3,45 -
7,375 13,78 8,37 9,50 291 0,29 3,45 =
7,500 13,78 8,49 9,50 2,91 0,29 3,45 -
7,625 14,03 8,62 9,75 291 0,29 3,45 =
7,750 14,03 8,74 9,75 2,91 0,29 3,45 -

CLAVE - FIGURAS 1Y 2

A - Tamafo del eje

B - Diametro maximo
del prensaestopas

C - Didmetro minimo/maximo
de la caja del prensaestopas

D - Longitud del prensaestopas

E - Profundidad minima de la
caja del prensaestopas

F - Serequiere longitud externa

G - Circulo de empernado minimo por tamafo del perno

H - DE minimo de la cara de la
caja del prensaestopas

L - DE del cubo
del prensaestopas

M - DI del soporte de la caja

N - Dimensién de instalacion

O - Numero de aro torico del eje

P — Tamano NPT

G
CIRCULO DE EMPERNADO POR
TAMANO DE PERNO
MIN
5/8" 3/4" 7/8"
3,33 3,45 - -
3,40 3,53 = =
3,53 3,65 - -
3,63 = = =
3,75 - - -
3,88 = = =
4,06 - - -
4,19 4,31 = =
4,31 4,44 - -
4,43 4,56 = =
4,70 4,82 - -
5,56 5,69 = =
5,56 5,69 - -
578 591 = =
5,78 591 - -
6,12 6,25 = =
6,12 6,25 - -
6,28 6,41 6,53 6,66
6,28 6,41 6,53 6,66
6,53 6,66 6,78 6,91
6,53 6,66 6,78 6,91
6,78 6,91 7,03 7,16
6,78 6,91 7,03 7,16
7,03 7,16 7,28 741
7,03 7,16 7,28 7,41
7,28 741 7,53 7,66
7,28 741 7,53 7,66
7,53 7,66 7,78 791
7,53 7,66 7,78 7,91
= 8,41 8,53 8,66
- 8,41 8,53 8,66
= 8,66 8,78 8,91
- 8,66 8,78 8,91
= 891 9,03 9,16
- 8,91 9,03 9,16
= 9,16 9,28 9,41
- 9,16 9,28 9,41
= 9,41 9,54 9,66
- 9,41 9,54 9,66
- 9,66 9,79 9,91
- 9,66 9,79 9,91
= 9,91 10,04 10,16
- 9,91 10,04 10,16
= 10,17 10,29 10,42
- 10,17 10,29 10,42
= 10,42 10,54 10,67
- 10,42 10,54 10,67
= 10,67 10,79 10,92
- 10,67 10,79 10,92
= 10,92 11,04 11,17
- 10,92 11,04 11,17
= 11,17 11,29 11,42
- 11,17 11,29 11,42

L 0

DECUBO | NUM.ARO
PREN- |  TORICO
SB | SAESTOPAS |  DELEJE

MiN MAX

235 2,79 219
2,63 2,87 -221
2,75 2,99 -223
2,87 3,11 -224
3,00 3,23 -225
3,12 335 -226
3,25 3,48 -227
3,37 3,60 -228
3,50 373 -229
3,62 3,85 -230
4,00 4,23 -231
475 5,00 -232
4,75 5,00 -233
5,00 5,25 -234
5,00 5,25 -235
5,25 5,49 -236
5,25 5,49 -237
5,50 575 -238
5,50 5,75 -239
575 6,00 -240
575 6,00 -241
6,00 6,25 -242
6,00 6,25 -243
6,25 6,50 -244
6,25 6,50 -245
6,50 675 -246
6,50 675 -247
6,75 7,00 -248
675 7,00 -249
7,50 7,74 -353
7,50 7,74 -354
7,75 7,99 -355
7,75 7,99 -356
8,00 8,24 -357
8,00 8,24 -358
8,25 8,49 -359
8,25 8,49 -360
8,50 8,74 -361
8,50 8,74 -362
875 8,99 -362
875 8,99 -363
9,00 9,25 -363
9,00 9,25 -364
9,25 9,50 -364
9,25 9,50 -365
9,50 9,75 -365
9,50 9,75 -366
9,75 1000  -366
9,75 1000  -367
10,00 1025 367
10,00 1025  -368
10,25 1050 368
10,25 1050 369
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Figura 2

C D F ¢ 0
TAMANO|DE DEL PREN-| DIAMETRO INTERIOR | LONGITUD |PROFUN-| LONGITUD CIRCULO DE EMPERNADO POR DECUBO | NUM. ARO
DEL EJE | SAESTOPAS DE LA CAJA DEL PREN- [1]}] TAMANO DE PERNO TORICO
SAESTOPAS
MIN
16mm 18mm 20mm 22mm
32 125,5 47,2 533 37,6 4,3 45,2 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - - 59,9 70,9 -219
33 125,5 47,2 53,3 37,6 4,3 45,2 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - - 59,9 70,9 -220
35 1274 49,3 60,5 37,6 4,3 45,2 81,8 83,8 85,8 87,8 89,8 - - - 66,8 72,8 -221
38 130,5 52,3 63,5 37,6 4,3 45,2 85,0 87,0 89,0 91,0 93,0 - - - 69,9 76,0 -223
40 133,6 55,6 66,8 37,6 4,3 45,2 87,4 89,4 91,4 93,4 95,4 - - - 73,2 79,0 -223
43 136,8 58,7 70,0 37,6 4,3 45,2 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5 - - - 76,2 82,0 -224
45 136,8 58,7 70,0 37,6 4,3 45,2 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5 - - - 76,2 82,0 -225
48 140,0 62,0 73,2 37,6 4,3 45,2 97,7 95,7 97,7 99,7 101,7 - - - 79,5 85,2 -226
50 143,2 65,0 76,2 37,6 4,3 45,2 98,4 100,4 1024 1044 106,4 - - - 82,6 88,4 -226
55 146,3 68,3 79,2 37,6 4,3 45,2 101,6 103,6 1056 107,6 109,6 - - - 85,9 91,5 -228
60 152,6 74,7 85,6 37,6 4,3 45,2 107,8 1098 111,8 1138 1158 - - - 92,2 97,9 -230
65 197,5 85,1 108,0 46,7 6,6 56,9 - - 140,6 1426 144,6 - - - 120,7 126,9 -231
70 197,5 85,1 108,0 46,7 6,6 56,9 - - 1406 142,6 144,6 - - - 120,7 126,9 -233
75 203,8 91,4 1143 46,7 6,6 56,9 - - 146,2 1482 150,2 - - - 127,0 133,2 -234
80 210,2 97,8 120,7 46,7 6,6 56,9 - - 1548 156,8 158,8 160,8 - - 1334 1395 -236
85 216,5 104,1 127,0 46,7 6,6 56,9 - - 1589 160,9 162,9 1649 166,9 - 139,7 145,9 -237
920 216,5 104,1 127,0 46,7 6,6 56,9 - - 1589 160,9 162,9 164,9 166,9 - 139,7 145,9 -239
95 222,9 1105 1334 46,7 6,6 56,9 - - 165,3 167,3 169,3 171,3 1733 - 146,1 152,3 -241
100 229,2 116,8 139,7 46,7 6,6 56,9 - - 1716  173,6 175,6 177,6 179,6 - 1524 1586 -242
110 241,9 129,5 152,4 46,7 6,6 56,9 - - 184,3 186,3 1883 190,3 192,3 - 165,1 171,3 -245
115 241,9 129,5 152,4 46,7 6,6 56,9 - - 184,3 186,3 188,3 190,3 192,3 - 165,1 171,3 -247
120 248,3 1359 158,8 46,7 6,6 56,9 - - 1906 192,6 194,6 196,6 198,6 - 171,5 177,7 -248
125 286,4 150,1 177,8 73,9 74 87,6 - - - - - 2145 216,55 2185 190,5 196,5 -354
130 292,8 155,1 184,2 73,9 74 87,6 - - - - - 2209 2229 2249 1969 2029 -355
135 299,1 160,1 190,5 73,9 74 87,6 - - - - - 2273 2293 231,3 2032 2093 -356
140 299,1 165,2 190,5 73,9 74 87,6 - - - - - 2273 2293 231,3 2032 2093 -358
145 305,5 170,2 196,9 73,9 74 87,6 - - - - - 233,7 2357 237,7 2096 2157 -360
150 311,8 175,2 203,2 73,9 74 87,6 - - - - - 240,1 242,1 244,1 2159 2221 -361
155 318,2 180,1 209,6 73,9 74 87,6 - - - - - 2464 2484 2504 2223 2284 -362
160 3245 185,1 2159 739 74 87,6 - - - - - 252,838 2548 256,8 2286 2348 -363
165 324,5 190,1 2159 73,9 74 87,6 - - - - - 2592 261,22 2632 2286 2348 -364
170 330,9 195,1 2223 739 74 87,6 - - - - - 2592  261,2 2632 2350 241,22 -364
175 337,2 200,2 228,6 73,9 74 87,6 - - - - - 2656  267,6 2696 2413 2476 -365
180 337,2 205,2 228,6 73,9 74 87,6 - - - - - 2720 2740 276,0 247,7 2476 -366
185 343,6 210,2 235,0 73,9 74 87,6 - - - - - 272,0 2740 276,0 247,7 2540 -367
190 349,9 215,1 241,3 73,9 74 87,6 - - - - - 2784 2804 2824 2540 2604 -368
195 356,3 220,1 247,7 73,9 74 87,6 - - - - - 2848  286,8 2888 2604  266,8 -368
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PARAMETROS DE OPERACION DEL SELLO MECANICO DIVIDIDO 442t

CAPACIDADES DE PRESION (PULGADAS)

COMBINACION DE MATERIALES DE LA CARA

INTERVALO TIPO DE SOPORTE | VELOCIDAD DEL EJE CARBON/RSC RSC/RSC CARBON/CERAMICA
DE TAMANOS Psig Psig Psig

Soporte estandar 28 pulg. Hg a 300 28 pulg. Hg a 300 28 pulg. Hg a 300
1,250 pulg. a 2,500 pulg. EERIe]elol(=N=H1leEls 3600 28 pulg. Hg a 300 < 28 pulg. Hg a 175 < 28 pulg. Hg a 100
(32 mm a 60 mm) Soporte HP 1750 300 a 450 300 a 450 < 300a 350
Soporte HP 3600 300 a 450 . <
PHPENIV CRERZWAINGI[SE  Soporte estandar 1750 28 pulg. Hg a 200 28 pulg. Hg a 200 28 pulg. Hg a 200
(65 mm a 120 mm) Soporte HP 1750 200 a 250 200 a 250 *
4,875 pulg. a 7,750 pulg. Soporte estandar 875 28 pulg. Hg a 150 28 pulg. Hg a 150 28 pulg. Hg a 150
(125 mm a 195 mm) Soporte HP 875 150 a 200 150 a 200 150 a 200

CAPACIDADES DE PRESION (METRICOS)

COMBINACION DE MATERIALES DE LA CARA

INTERVALO TIPO DE SOPORTE | VELOCIDAD DEL EJE CARBON/RSC RSC/RSC CARBON/CERAMICA
DE TAMANOS bar g bar g bar g

Soporte estandar 710 mm Hg a 20 710 mm Hg a 20 710 mm Hg a 20
32 mma 60 mm Soporte estandar 3600 710 mm Hg a 20 % 710 mm Hga 12 % 710mmHga7
(1,250 pulg. a 2,500 pulg.) Soporte HP 1750 20a30 20a30 < 710 mm Hg a 24
Soporte HP 3600 20a 30 * *
65 mma 120 mm Soporte estandar 1750 710 mm Hg a 14 710 mm Hg a 14 710 mm Hg a 14
(2,625 pulg. a 4,750 pulg.) Soporte HP 1750 14a18 14218 o
125 mm a 195 mm Soporte estandar 875 710 mm Hga 10 710 mmHga 10 710 mm Hg a 10
(4,875 pulg. a 7,750 pulg.) Soporte HP 875 10a 14 10a 14 10a 14

TEMPERATURA
Hasta 250°F (120°C)

VELOCIDAD
Hasta 4000 pies/minuto (20 m/s)

RSC - Carburo siliconico adherido por reaccion

% - Métrica limitada por capacidad PV.

* - El soporte estandar maneja todas las capacidades PV de las combinaciones de caras listadas.

T - Consulte con Chesterton Engineering para aplicaciones que excedan los parametros de operacidn publicados y para tamanos adicionales del sello.

SOPORTE OPCIONAL 442 HP

El soporte 442 HP se requiere en
aplicaciones de mayor presion, tal
como se indica en los cuadros
anteriores de Pardmetros de operacion
del sello mecdnico dividido 442.

442 es una marca comercial de A.W. Chesterton Company. Los datos técnicos reflejan los resultados de las pruebas de laboratorio y sirven para indicar inicamente caracteristicas generales. AW. Chesterton Company renuncia a
cualquier garantia, expresas o implicitas, incluidas aquellas de comerciabilidad e idoneidad para un propésito o uso en particular. La responsabilidad, si hubiera alguna, se limita tinicamente al reemplazo del producto.
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