1727
MULTI-LON®

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION

Le 1727 est une tresse sans amiante en construction Chesterton
intertressée. Le 1727 est une tresse A utilisation multiple congue pour
les arbres, les pompes, les agitateurs et les mélangeurs rotatifs et
réciprogues.

ATTENTION: Suivez toutes les régles de refroidissement et de
dépressurisation, et toutes les procédures d'entretien et de
securité avant l'installation. Lisez toutes les instructions avant
de commencer.

1. Suivez les procédures de nettoyage ordinaires. Retirez tous les anneaux
de tresse uses. Assurez-vous que l'arbre est droit (déflection maximale
de 0,08 mm) et lisse, sans arréte ou rayure.

2. Coupez les anneaux en biais. Il est préférable d'enrouler le nombre
désiré d'anneaux sur un manchon de méme diamatre que l'arbre, et de
couper les anneaux en effectuant une coupure droite et paralléle au
manchon.

3. Insérez les anneaux dans le presse-étoupe — deux 2 la fois au plus, et
mettez les en place par bourrage, de préférence & l'aide de l'outil de
bourrage Chesterton 176. Disposez toutes les coupures d'anneau a
des intervalles de 90°. Tournez I'arbre de temps en temps pour faciliter le
bon placement des anneaux de tresse.

4. Serrez les écrous du chapeau a la main seulement. Assurez-vous qu'il
existe des fuites au démarrage (20 & 30 gouttes par minute au
minimum). Desserrez les écrous du chapeau si nécessaire. Ne
permetiez jamais au chapeau de chauffer. Attendez longtemps avant
deffectuer des réglages supplémentaires, afin d'obtenir un bon rodage.
Serrez de V42 de tour (V% flat) 4 la fois, pas plus souvent que toutes les 15
minutes. Assurez-vous que les réglages de chapeau sont effectués
uniformément.
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1727
MULTI-LON®

EINBAUANLEITUNG

1727 ist eine asbestireie geflochtene Chesterton-Packung. 1727
ist eine Allzweckpackung zur Benutzung an rotierenden und hin- und
hergehenden Wellen an Pumpen, Rihrwerken und Mischanlagen.

VORSICHT: Beim Einbau alle Vorschriften zur Druckablassung und
Abkiihlung sowie alle Wartungs- und Sicherheitsregelungen
einhalten. Vor dem Einbau alle Instruktionen durchlesen.

1. Normale Reinigungsmethoden benutzen. Alle alten Packungsringa
entfernen. Sicherstellen, daB die Welle rund 15uft (maximaler
Auslauf 0,08 mm) und keine Grate oder Rillen aufweist.

2. Ringe mit rechtwinkligen Schnitten anfertigen. Die bevorzugte Methode
ist, die entsprechende Anzahl von Ringen um ginen Dom mit dem
Wellendurchmesser zu wickeln und die Ringe mit einem Schnitt parallel
mit dem Dorn herzustellen.

3. Ringe in die Stopfbiichse einlegen — nicht mehr als zwei gleichzeitig —
und mit einem Chesterton 176 Stopfwerkzeug einpassen. Alle
Ringschnitte um 90° versetzen. Um gutes Sitzen der Ringe zu
gewdhrieisten, die Welle gelegentlich von Hand drehen.

4. Die Brillenmuttern von Hand anlegen. Sicherstellen, daB von Anfang an
Leckage vorhanden ist (mindestens 2030 Tropfen pro Minute). Wenn
erforderlich, die Brillenmuttern etwas lockern. Niemals zulassen, daB sich
die Brille erwarmt. Ausreichend lange Zeit zum Einlaufen vorsehen,
bevor weitere Nachstellungen vorgenommen werden. Jewsils um 42
Umdrehung (2 Mutternseite) nicht &fter als alle 15 Minuten nachstellen.
Darauf achten, daB die Brillennachstellungen gleichmégig vorgenommen
werden.
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1727
MULTI-LON®

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

I 1727 & una baderna senza amianto realizzata nella costruzione
intrecciata interconnessa Chesterton. Il 1727 & una baderna multiuso
progettata per I'impiego su alberi rotanti ed a movimento alternativo,
pompe, agitatori e miscelatori.

ATTENZIONE: Attenersi a tutte le norme di depressurizzazione e
raffreddamento, nonché alle procedure di manutenzione e
sicurezza, prima dell'installazione. Leggere per intero le
istruzioni prima di procedere.

1. Sequire le normali procedure di pulizia. Rimuovere tutti i vecchi anelli di
baderna. Assicurarsi che I'albero sia centrato (corsa massima 0,08mm
max.) e liscio, senza bavature o scalfiture.

2. Tagliare gli anelli. Il modo migliore per fare cid consiste nell'avvolgere il
numero di anelli desiderati su un mandrino dello stesso diametro
dell'albero e tagliare gli anelli con un taglio dritto parallelo al mandrino.

3. Inserire gli anelli nella camera stoppa — non pil di due alla volta —e
collocarli in posizione a spinta, servendosi di un utensile; servirsi
preferibiimente dell'utensile a tampone Chesterton 176. Sfasare tutti
i giunti degli anelli ad intervalli di 90°. Ruotare 'albero occasionalmente
per favorire il posizionamento degli anelli di bademna.

4. Registrare i dadi del premistoppa stringendoli con le dita. Assicurarsi che
¢i sia una perdita iniziale (un minimo di 2030 gocce al minuto). Se
necessario, serrare maggiormente i dadi del premistoppa. Fare in modo
che il premistoppa non si surriscaldi mai. Aspettare parecchio tempo
prima di effettuare ulteriori regolazioni, onde assicurare un rodaggio
adeguato. Stringere di Y12 (V2 flat) alla volta, ad intervalli non inferiori ai 15
minuti. Assicurarsi che le regolazioni del premistoppa siano applicate in
modo uniforme.
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1727
MULTI-LON®

INSTRUCCIONES DE INSTALACION

La 1727 es una empacquetadura sin asbesto, fabricada en
construccion intertrenzada Chesterton. La 1727 es una
empaquetadura para servicios multiples disenada para uso en gjes,
bombas, agitadoras y mezcladoras rotativas y alternativas.

CUIDADQ:; Observe todos los procedimientos de enfriamiento de
descompresion, mantenimiento y seguridad antes de la
instalacion. Lea todas las instrucciones antes de comenzar la
instalacion.

1. Siga todos los procedimientos normales de limpieza. Saque todos los
anillos de la empaquetadura anterior. Asegarese que el gje esté recto
(0,08mm de descentrado maximo) y liso, sin rebarbas ni ranuras.

2. Corte los anillos. El método preferible es enrollar la cantidad deseada de
anillos en un mandril del mismo diametro del eje y cortar los anillos con
un corte recto paralelo al mandril.

3. Introduzca los anillos en la caja — no mas de dos al mismo tiempo, y
asiéntelos en su posicién apisonandolos de preferencia con la
Herramienta Apisonadora 176 Chesterion. Coloque los anillos con
sus cortes alternadas en intervalos de 90°. Gire el eje ocasionalmente
para ayudar a asentar los anillos de la empaquetadura.

4. Apriete las tuercas del prensaestopas con presion de los dedos
solamente. Asegurese que haya una fuga inicial (2030 gotas por
minuto). Afloje las tuercas del prensaestopas si es necesario. Nunca
deje que el prensaestopas se caliente. Para que el asentamiento sea
adecuado, efectie los ajustes subsecuentes con amplios intervalos de
tiempo. Apriete V42 de vuelta (V2 cara) cada vez, maximo una vez cada
15 minutos. Asegurese que los ajustes sean efectuados uniforrmements.

Spanish/Espafiol
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1727
MULTI-LON®

MONTERINGSANVISNINGAR

1727 &r en asbestfri packning tiliverkad i Chestertons flatade
konstruktion. 1727 &r en packning for allmént bruk konstruerad fér
anvandning vid roterande och fram- och atergaende axlar, pumpar,
omrdrare och blandare.

VARNING: Observera alla bestammelser betraffande kylande
trycksénkning, underhalls- och sékerhetsatgérder fore
montering. L&s alla anvisningar innan arbetet pabérjas.

1. F6lj normala rengdringsrutiner. Aviagsna alla gamla packningsringar. Var
stker pa att axeln &r rund (radialkast maximalt 0,08 mm) och jamn utan
grader eller repor.

2. Skér till ringarna rakt av. Basta sattet ar att linda dnskat antal varv pa en
dorn med samma diameter som axeln, och skara till ringarna med ett rakt
snitt parallelit med dornen.

3. For in ringarna i packboxen—inte mer &n tva at gangen, och stampa in
ringarna p4 plats, lampligast sker detta genom att anvanda Chesterton
packningsverktyg 176. Vrid ringarna sa att skarvarmna forskjuts 90° for
varje ring. Vrid axeln emellanat for att underlétta inplaceringen av

packningsringama.

4. Dra glandens muttrar endast fér hand. Var séker pa att det finns ett
l&ckage i borjan (minst 2030 droppar per minut). Lossa glandmuttrarna
om det &r nddvéndigt. Tillat aldrig glanden att ga varm. LAt tillrAcklig tid
ga innan efterfoljande justeringar gérs fér att erhalla en korrekt ink&ming.
Ansatt glanden med Y42 varv at gangen, ej oftare &n var 15 minut, Se till
att glanden justeras jamnt.

Swedish/Svenska



1727
MULTI-LON®

ASENNUSOHJEET

1727 on Chestertonin ristipunosrakenteinen asbestiton punostiiviste.
1727 on monikayttdtiviste, joka on suunniteltu akseleita, mantia,
pumppuja, sekoittajia ja jauhimia varten.

VAROITUS: Ota huomioon kaikki paineen alenemisesta johtuvan
jaahtymisen asettamat vaatimukset seka kunnossapito- ja
turvallisuusmenetelméat ennen tyén alkamista. Lue kaikki
ohjeet ennen pakkaamista.

1. Noudata tavallisia puhdistusmenetelmia. Poista kaikki vanhat
tiivistysrenkaat. Varmistu, etta akseli on suora (korkeintaan 0,08mm
heitto) ja siled niin, ettei siina ole raapamia eikd uria.

2. Leikkaa renkaat suoraan. Suositeltava tapa on kiertéa tarvittava méara
renkaita akselin kokoiselle tangolle ja leikata renkaat yhdella tangon
suuntaisella leikkauksella.

3. Sijoita renkaat tiivistepesd&n — ei enemp&a kuin kaksi kerrallaan — ja
aseta ne paikoilleen pohjaan asti tydntamalla tai mieluiten kayttamalla
Chestertonin 176 tydkalua. Sijoita renkaiden litokset lomittain 90°
vélein. Pydrita akselia aika ajoin renkaiden paikoilleenasettumisen
helpottamiseksi.

4. Kirista laippa vain sormitiukkuudelle. Varmistu vuodon olemassaolosta
(vahintdan 20-30 tippaa minuutissa). Léysenna laippamuttereita
tarvittaessa. Ald anna laipan koskaan kuumentua. Odota hyvéan
sisééanajon vaatima kyllin pitkd aika ennen seuraavaa kiristysta. Kirista
vain V12 kierrosta (%2 kulmavalia) 15 minuutin vélein. Varmistu, etté laippa
kiristyy tasaisesti.

Finnish/Suomi
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1727
MULTI-LON®
INSTALLATION INSTRUCTIONS

1727 is a non-asbestos packing made in a Chesterton interbraided
construction. 1727 is a multi-service packing designed for use in
rotary and reciprocating shafts, pumps, agitators and mixers.

CAUTION: Observe all depressurizing cooling requirements, maintenance and
safety procedures before installation. Read all instructions before
proceeding.

1. Follow normal cleaning procedures. Remove all old rings of packing. Make
sure shaft is true (.003" (0,08mm) run out maximum) and smooth with no
burrs or grooves.

2. Make butt-cut rings. The preferred way is to wind the desired number
of rings on a mandrel the same diameter as the shaft, and cut rings
by making one straight cut parallel with mandrel.

3. Insert rings into stuffing box — not more than two at a time, and seat
to location by tamping, preferably by using a Chesterton 176 Tamping
Tool. Stagger all ring joints at 90° intervals. Turn shaft occasionally
to assist seating packing rings.

4. Take up gland nuts finger tight only. Make sure there is initial leakage
(@ minimum of 20-30 drops per minute). Back off gland nuts if necessary.
Never allow gland to heat up. Allow ample time before subsequent
adjustments are made to allow for proper break-in. Take up /s2 turn
(/> flat) at a time, no more than every 15 minutes. Make sure gland adjust-
ments are applied evenly.



