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1.

2.

3.

4.

Stuffing boxes should be complately
drained of hydraulic fluid before installation.

Make sure that the stuffing box and rod
or piston groove and cylinder bore are
clean and free of rough edges, nicks,
and burrs before installation.

8K cut ring ends should be installed first
into the stuffing box, then the rest of the
ring should be worked in. This eliminates
any stretching of the 8K ring and compen-
sates for any changes in diameter due to
temperature variations. Each ring of Super
Parachute should be inserted and seated
one at a time. Ring joints of nested rings
should be at least 30° apart to avoid
channel leakage.

Super Parachute sets are designed

to operate automatically without the need
of heavy gland loading. Gland loading
should be sufficient to seat rings only and
should not result in compression in
excess of 2% of the free height of the set.
Compression beyond this limit will cause
excess seal loading, high seal friction and
result in premature failure. If the gland
weight is so heavy as to prevent the feel

Avant de procéder a l'installation,
le presse-étoupe doit &tre entierement
purgeé de son liquide hydrauligue.

Avant de procéder a l'installation,
assurez-vous également gue le presse-
étoupe, la tige, les rainures de pistons
et I'alésage du cylindre sont prepres,
que les rebords sont lisses et ne
possedent ni rayures, ni aspérités.

Commencer d'abord par introduire les
extrémités de la bague fendue 8K dans

la boite & garniture, puis faire entrer le
reste de la bague. Ceci élimine tout risque
d'etirement de la bague 8K et contre-
balance tout changement de diamétre
provogué par des variations de
température. Les bagues de Super
Parachute doivent &tre insérées et assises
dans leur position définitive & raison d'une
seule a la fois. Des bagues empilées les
unes sur les autres doivent étre arientées
de fagon que leur joint soit décalé d'au
moins 30° I'un par rapport & |'autre pour ne
pas faciliter la création d'un chemin

de fuite.

Les jeux de garnitures Super Parachute
ont été congus pour fonctionner de

Vor dem Einbau sclite sémtliche
Hydraulikflussigkeit aus der Stopfbuchse
abgelassen werden.,

Gehen Sie vor dem Einbau sicher,
daB die Stopfbuchse und die Stange
oder die Kolbenkammer sauber und
frei von jeglichen rauhen Kanten,
Kerben und Graten ist.

Die 8K geschnittenen Endringe soliten
zuerst in die Stopfouchse eingebaut
werden, dann erst sollten die anderen
Ringe eingefligt werden. Dies verhindert
jegliches Strecken der 8K Ringe und
kompensiert fir jegliche Anderung im
Durchmesser aufgrund von Temperatur-
veranderungen. Jeder Super Parachute
Ring solite einzeln eingefiigt und fest-
gesetzt werden. Die Ringverbindungs-
stellen der eingesetzten Ringen soliten
Jjeweils um wenigstens 30° versetzt sein,
um Tunnelleckage zu vermeiden.

Super Parachute Satze wurden konstruiert,
um automatisch, ohne schwere
Brillenspannung, zu funktionieren.

Die Brillenspannung selite nur genug sein,
um die Ringe festzusetzen und sollte nicht
zu einer Kompression von mehr als 2%

Prima di procedere con l'installazione,
scolare bene le casse stoppa in modo
che non rimanga alcun fiuido idraulico.

Prima dell'installazione, accertarsi che

la cassa stoppa e lo stelo dell’albero,
nonche la sede del pistone ed il foro del
cilindro, siano puliti e non abbiano spigoli
taglienti, sbavature e scalfitture.

Le estremita degli anelli tagliati 8K devono
essere installate per prime nella cassa
stoppa, quindi deve essere inserito il resto
dell'anello. Questa operazione elimina la
possibilita di allargare I'anello e compensa
per qualsiasi cambiamento di diametro
dovuto a variazioni di temperatura. Un
anello di Super Parachute alla volta deve
essere inserito e posizionato. Le giunture
dei gruppi di anelli devono essere ad
almeno 30° di distanza per evitare

perdite del canale.

Le serie di anelli Super Parachute sono
state realizzate in modo da funzionare
automaticamente senza bisogno di

carichi eccessivi della flangia. Il carico della
flangia deve essere sufficiente solo per
posizionare gli anelli e non deve causare
una compressione superiore al 2%

A.
B.
C.

of lightly loading the set, the following
measurements should be made:

The actual stuffing box depth.
The gland nose length.

The actual free height of the
Super Parachute set.

The measurements will allow the
calculations of a shim thickness against
which the gland flange may be bolted
for proper set preload

(answer F - see following example).

EXAMPLE:

A.

C.

Stuffing box depth =
2.630 inches (66,8 mm)

Gland nose length =
.750 inches (19,05 mm)

Free height of 8K Super Parachute set =
2.480 inches (63 mm)

Effective box depth if gland were bolted
up metal to metal with stuffing box face =

A-B=2.630-.750 = 1.880 inches
66,8 — 19,05 = 47,75 mm

maniére automatique sans nécessiter

une charge importante du chapeau.

La charge doit &tre suffisante pour fixer

la position des bagues et ne doit jamais
occasionner un taux de compression
supérieur & 2% de la hauteur libre du jeu.
Au dela de ce seuil, la compression du
chapeau devient trop importante, et la
friction qu’elle crée risque de provoguer
des pannes prématurées. Lorsque le poids
trop important du chapeau ne peut garantir
une charge suffisamment légére sur le jeu
de gamiture, les dimensions suivantes
doivent étre déterminées:

La profondeur effective du presse-étoupe.
La longueur du bec de chapeau.

La hauteur liore effective du jeu

Super Parachute.

Ces dimensions permettent de déterminer
I'épaisseur de la cale contre laguelle la
bride du chapeau peut étre fixée pour

contrdler la charge appliquée a la garniture
(réponse F — voir exemple ci-dessous).

EXEMPLE:

A.
B.

A.
B.
C.

Profondeur presse-étoupe = 66,8 mm
Longueur bec de chapeau = 19,05 mm

der freien Hohe des Satzes flhren.
Dichtungsbelastung und starke
Dichtungsreibung fihren zu vorzeitigem
Dichtungsausfall. Falls das Gewicht der
Brille so schwer ist, daB es das Gefiihl
flr das leichte Setzen des Satzes
verhindert, soliten folgende Messungen
vorgenommen werden:

Die tatséchliche Stopfbuchsentiefe.
Die Brillennasenlénge.

Die tats&chliche freie Hohe des
Super Parachute Satzes.

Dies MaB3 ermdglicht das Errechnen der
Stérke einer Unterlegscheibe, gegen
welche der Brilenflansch geschraubt
werden kann, um die Vorspannung
korrekt zu setzen.

(Antwort F - siehe folgendes Beispiel).

BEISPIEL :

A.
B.
C.

A.

Stopfbuchsentiefe = 66,8 mm
Brillennasenlange = 19,05 mm

Freie Hohe des Super Parachutes Satzes =
63 mm

Effektive Stopfbuchsentiefe, falls die Brille
Metall auf Metall mit der Stopfbuchsen-

dell’altezza libera delle serie di anelli. Se la
compressione & superiore a questo limite,
sl possono avere carichi eccessivi della
tenuta, attriti elevati della tenuta e guasti
prematuri. Se il peso della flangia &
talmente eccessivo da non costituire un
carico leggero sulla serie di anelli, si
consiglia di calcolare i seguenti parametri:

La profondita effettiva della cassa stoppa.

B. La lunghezza della punta della flangia.
C. L'altezza libera della serie di anelli

Super Parachute.

Queste misure permettono di stabilire

lo spessore di una guarnizione
spessorizzante su cui avvitare la flangia
onde formare un carico adeguato.
(risposta F — vedere I'esempio qui sotto).

ESEMPIO:
A. Profondita della cassa stoppa = 66,8 mm

C.

Lunghezza della punta della flangia =
19,05 mm

Altezza libera della serie di anelli
Super Parachute 8K = 63 mm

D. Profondita effettiva della cassa se la

g

o

M

o

n

o

A

Next, determine the set height
with 2% compression =

C-2%of C=
2.480 - .050 = 2.430 inches
63 -1,27 =61,7 mm

Finally, determine the shim thickness
needed between gland flange and
box face which provides 2% preload
on Super Parachute set. =

E-D=2.430-1.880 = .550 inches
61,7 - 47,75 =13,97 mm

If the gland cavity is not adjustable
(as in piston or cylinder grooves),

the installed height as calculated

in step number 4 must be controlled
by the use of shims.

It is recommended that gasket shims
be cut from CHESTERTONg 195 sheet.
By using the available thickness of
195 sheet, an appropriate shim can
be made by combining these gaskets
as necessary.

Hauteur libre jeu Super Parachute 8K =
63 mm

Profondeur effective presse-étoupe
lorsque le chapeau est fixé métal contre
métal sur la face du presse-étoupe =
A-B=66,8-19,05=47,75mm

Ensuite, déterminez la hauteur du jeu
soumis & une compression de 2% =
C-2%deC=63-127=61,7mm

Enfin, calculez I'épaisseur de la cale
placée entre la bride du chapeau et
la face du presse-étoupe permettant
de conserver une charge de 2% sur
le jeu Super Parachute =
E-D=61,7-47,75= 13,97 mm

Lorsgu'il est impossible de régler la cavité
du chapeau (dans le cas de rainures de
pistons ou cannelures de cylindres),

la hauteur nécessaire, déterminée dans

le paragraphe 4, doit &tre controlée a I'aide
de cales. Nous recommandons de tailler
les cales de jointure dans des feuilles de
CHESTERTONg 195. Vous pouvez utiliser
une feuille de CHESTERTON 195 dans
I'épaisseur disponible et obtenir I'épaisseur
de cale appropriée en superposant
plusieurs feuilles, selon le besoin.

stimflache verschraubt werden wirde: =
A-B=66,8-19,05=47,75mm

Als nachstes muB die Satzh&he bei einer
Kompression von 2% errechnet werden =

C-2%vonC=63-127=61,7mm

Zum SchiuB muB die Starke der
Unterlegscheibe bestimmt werden,
welche zwischen dem Birillenflansch und
der Stopfbuchsenstimflache benétigt

wird und welche die 2% Vorspannung

auf dem 8K Super Parachute Satz bietet =

E-D=61,7-47,75=13,97 mm

Wenn die Brillenvertiefung sich nicht
verstellen 188t (wie bei Kolben- oder
Zylinderkammemn), muB die installierte Hohe,
S0 wie sie in Schritt 4 errechnet wurde,
durch den Einsatz von Unterlegscheiben
kontrolliert werden. Es ist empfehlenswert,
das die Flachdichtungsunterlegscheiben
aus der CHESTERTONg 195 Tafel
geschnitten werden. Eine angemessene
Unterlegscheibe kann durch die
Kombination dieser Flachdichtungen, je
nach Notwendigkeit, hergestellt werden.

flangia viene awitata, metallo su metallo,
alla faccia della cassa stoppa =

A-B=66,8-19,05=47,75 mm

Stabilire quindi I'altezza della serie di anelli
con una compressione del 2% =

C-2%diC=63-127=61,7mm

Stabilire lo spessore della guarnizione
spessorizzante da posizionare tra la
flangia e la faccia della cassa stoppa,
in grado di fornire 2% di precarico sulla
serie di anelli Super Parachute. =

E-D=61,7-47,75=13,97 mm

Se la cavita della flangia non puo essere
regolata (come nella sede dei pistoni o dei
cilindri), si deve controllare I'altezza degi
anelli installati, come calcolata al punto 4,
mediante I'uso di spessori. Si suggerisce
che le guamizioni da usare come spessori
vengano ritagliate da fogli 195 della
CHESTERTONg. Usando lo spessore

dei fogli 195 CHESTERTON tagliati in
varie guarnizioni, si pud creare un spazio
spessorizzante adeguato alle proprie
esigenze.
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